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central.cooling Zentrale Wasserkihlsysteme

> Luft gekUhlte Peripherie blast die Abwdrme direkt in den Drucksaal.
Eine vermeintlich kostengUnstige L&sung, die zu starken Schwankun-
gen des Drucksaalklimas fohrt.

Erfolgsfaktor:

> Mit Hilfe von Ablufthauben und Kandlen Id@sst sich die Warme zwar
aus dem Gebdude fuhren, die fir den Druckausgleich bendtigte
Auenluft stort aber das Drucksaalklima daverhaft.

stabiles Drucksaalklima

Stabile Luftfeuchtigkeit und Temperatur sind

eine Grundvoraussetzung fir die Produktion qua-
litativ hochwertiger Druckerzeugnisse, insbeson-

dere fUr Wiederholauftrage. Jede Warmequelle

stort das fragile Verhdltnis von relativer Feuchte

und Temperatur.

Um diesem Effekt entgegen zu treten, werden
heute meist Wasser gekUhlte Peripheriegerd-
te eingesetzt, deren Kihlwasserversorgung
technotrans mit 50 Jahren Entwicklungs- und
Projekterfahrung zuverl@ssig sicher stellt.

Wirkung der Maschinenabwérme auf die
Lufttemperatur und relative Feuchte:

Die Produktivitat im Drucksaal wird kontinuierlich
gesteigert. Moderne Druckmaschinen erreichen
Geschwindigkeiten von 18.000 Bégen in der
Stunde.

Dadurch veréndern sich auch die Anforderungen
an die Maschinenperipherie. Feuchtmittel-Auf-
bereitung, Farbwerk-Temperierung, Trockener,
Blas- und Saugluftversorgung missen mehr
leisten, erzeugen dabei aber auch deutlich mehr
Abwdarme.
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Umgebungsbedingungen haben erhebliche
negative Auswirkungen auf das Papier.



1 Freie KUhlung mit Wasser/Glykol fur Ma-
schinenkonfigurationen, die eine maximale
Zulauftemperatur von 40°C zulassen

2 Pumpstation

3 Rohrnetz fUr Wasser- oder Wasser/
Glykol-Gemisch

Zentrale Wasserkuhlung —
die effektive Alternative

Wasserkihlung hat sich I&dngst im Automobilbau
als Standard fUr Motoren etabliert.

Analog kann Wasser auch die Abwdarme der
Druckmaschine aufnehmen und aus dem Druck-
saal leiten. Bedingt durch die physikalischen
Eigenschaften von Wasser sind, im Vergleich zur
LuftkOhlung, nur geringe Rohrquerschnitte not-
wendig um grof3e Leistungen zu Ubertragen.

Grundsatzlich erfolgt die Auswahl des Kihlver-
fahrens nach den Anforderungen der zu kihlen-
den Aggregate und den klimatischen Bedingun-
gen am Aufstellort. Ublicherweise wird das Prinzip
der freien KUhlung eingesetzt. Dieses Verfahren
arbeitet ohne Kaltemaschine und zeichnet sich
durch besonders niedrige Betriebskosten und
hohe Zuverlassigkeit aus. Fur spezielle Anwendun-
gen, die konstante Wassertemperaturen erfor-
dern, werden Kaltwassersdtze eingesetzt.

Der effektive Weg zu besserem Klima:

—Hbéhere Produktivitdt durch stabiles
Drucksaalklima

—Keine Uberlastung von vorhandenen Liftungs-
und Klimaanlagen

— Geringere Luftgeschwindigkeit im Drucksaal
und dadurch weniger Staubverteilung

— Geringerer Wartungsaufwand fur die
Peripheriegerate

— Geringerer Bedarf an Heizenergie
— Geringerer Bedarf an Befeuchtung

— Einsparungen bei den Gesamtbetriebskosten
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Systemkomponenten

Der Pump- und Regelschrankist in verschiede-
nen Gréf3en mit ein oder zwei Umwalzpumpen
erhdltlich und beinhaltet auch die Regelungs-
und Steuerungstechnik fir die freie Kihlung mit
Glykol.

Die neue Baureihe beta.ps eco verfigt generell
Uber eine stufenlos drehzahlgeregelte Pumpe.
Die Drehzahlregelung erfolgt Gber einen Fre-
quenzumrichter. So wird die Leistung der Pumpe
immer den Betriebsbedingungen angepasst, d.h.
wenn weniger Leistung bendtigt wird, reduziert
sich die Férderleistung der Pumpe und somit die
Stromaufnahme. Da eine Pumpstation immer auf
den ungUnstigsten Fall ausgelegt werden muss

— warmster Tag im Jahr bei voller Maschinenaus-
lastung — bedeutet dies in der Praxis eine erhebli-
che Energieeinsparung.

Zur Veranschaulichung, wird bei einer Umge-
bungstemperatur von 35 °C der volle Volu-
menstrom bendtigt, so wird bei einer Umge-
bungstemperatur von 20 °C nur noch der halbe
Volumenstrom bendtigt. Gleichzeitig sinkt die
Stromaufnahme der Pumpe auf unter 30 %.

Vorteile auf einen Blick

— Effizienter Betrieb durch
frequenzgeregelte Pumpe
und intelligente RuckkUhler-
LUftersteverung

— CO, und Betriebskostenreduzierung

— Spezieller Betriebsmodus
fUr den FreikUhlbetrieb von
HybridkUhlsystemen

— Besonderer Betriebsmodus fir die
Betriebsart Warmerickgewinnung’

— Funktionelles Design

Das neue basic.ps ist die ideale Programmergdn-
zung fUr Nachristungen und Kompaktlésungen.
Esistin sechs verschiedenen Gerdétegréf3en von

8 m*/h bis 25 m*/ erhdiltlich.

Technisch vergleichbar mit der Funktionalitat der
integrierten Pumpenmodule aus den beta.c Ge-
raten ist das basic.ps flexibler einsetzbar, da es
dank eigener Steuerung autark arbeitet, gréf3ere
Leistung bietet und optional mit zwei Pumpen
verfigbar ist.

Die Gerd&te kdnnen je nach Bedarf auf dem
Boden oder platzsparend auf Konsolen an der
Wand Uber den anderen Gerdten installiert
werden. FUr diesen Zweck gibt es bei Bedarf die
Md&glichkeit, den Schaltkasten mit der Steuerung
bis zu 5 m entfernt vom Gerd&t zur einfachen Er-
reichbarkeit zu installieren.



Freie Kihlung

Die freie KUhlung arbeitet mit einem RUckkuhler,
der die Abwdrme von der Druckmaschine Uber
ein Wasser/Glykol-Gemisch mit Hilfe eines Luft/
Wasser-Wdrmetauscher Uber Ventilatoren an die
Auf3enluft abgibt.

Die RuckkUhler sind mit verschiedenen Leis-
tungen und Schallpegeln zur horizontalen oder
vertikalen Aufstellung erhdltlich. Sie werden pas-
send fUr das jeweilige Klima und die Aufstellhéhe
ausgelegt. Jeder RickkUhler ist somit ideal auf
seinen Auftstellort angepasst.

Adiabatische Kuhlung

Wenn die Umgebungstemperatur Gber 35°C
liegt, sind die Einsatzgrenzen fir TrockenkGhler
erreicht. Ublicherweise kommt dann ein Kalt-
wassersatz mit Kompressor-Kdaltemaschine zum
Einsatz.

Als gUnstige Alternative dazu bieten sich RUck-
kihler mit einem adiabatischen Sprihsystem an.
Dort wo extrem hohe Temperaturen nur fUr ei-
nige Stunden an wenigen Tagen im Jahr (Peaks)
auftreten, ist das ideale Einsatzgebiet dieser
Systeme. Durch den Einsatz spezieller DUsen ent-
steht ein feiner Nebel, der leicht verdunstet.

Die Verdunstungskalte kUhlt die angesaugte
Luft ab und erméglicht weiterhin den Betrieb
der RickkUhlanlage. Sobald die Lufttemperatur
sinkt, arbeitet das RUckkihlsystem wieder
,trocken®

> Freie KUhlung mit technotrans RiGckkihlsystem

> Adiabatische Kihlung als Alternative zum Kaltwassersatz
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Wdrme
nutzbar machen

Grundsdatzlich bieten sich zwei Lésungen an. Zum
einen kann die Wérme direkt zum Heizen der Pro-
duktionsrdume oder des Lagers genutzt werden,
zum anderen kann sie aber auch in das vorhande-
ne Heizungsnetz mit eingebunden werden.

Die direkte L&sung zur Abwarmenutzung Warme
wird direkt aus dem Kreislauf der Maschine ab-
gefUhrt und UOber einen einfachen Ventilator z. B.
zur Temperierung des Papierlagers genutzt. Durch
anndhernd gleiche Temperaturen im Druck-

saal und Lager muss sich das Papier nicht lange
akklimatisieren und kann entsprechend schneller
in die Maschine. Diese Variante ist eine Turn-Key-
L&sung die von technotrans vollsténdig realisiert
wird.

Als Lufterhitzer stehen zwei Leistungsgréf3en von
14 kW und 33 kW zur Verfigung. Beide Gerdate
kénnen sowohl einzeln, als auch kombiniert ver-
wendet werden. Zu einem Paket gehért in jedem
Fall ein Lufterhitzer mit Ausblasjalousie, die ent-
sprechenden Wand- oder Deckenhalterungen,
ein Raumthermostat und ein Schaltgerdat. Sollen
weitere Lufterhitzer an das gleiche Paket mit an-
geschlossen werden, so ist dies bis zu vier Geré&ten
moglich. Neben den weiteren Geréten ist dann
auch noch ein Verteilerschaltkasten erforderlich.




Die Schnittstelle zur unkomplizierten Nutzung der
Abwdrme in der Haustechnik

Uberschissige Energie in Form von Warme wird
direkt aus dem Kreislauf der Maschine in ein
Wdarmerickgewinnungsmodul abgefihrt und auf
diesem Weg in der vorhandenen Haustechnik
nutzbar gemacht. Das Spektrum der aufzuneh-
menden Leistung umfasst Module von 50 kW bis
200 kw.

Hierbei sind fUr die Anwender drei Effekte zu
erzielen: Sie sorgen kostenneutral fir Heizung und
warmes Wasser, sie entlasten |hre konventionel-
le Heiztechnik — und sie reduzieren deutlich den
CO2-Ausstof3 des Unternehmens. Bei dieser L6-
sung liefert technotrans die Schnittstelle fir den
Installateur der Haustechnik.

Das Wérmerickgewinnungsmodul wird z. B. in
die Ricklaufleitung der KUhlwasserversorgung
von den Peripheriegeré&ten der Druckmaschinen
eingebunden. Durch seine intelligente Regelung
stellt das Modul sicher, dass keine Warme seitens

Kaltwassersa@tze mit Luft gekihltem Kondensator
in kompakter Bauweise fir die Au3enaufstellung
dienen der Kihlwasserversorgung mit einer Vor-
lauftemperatur zwischen 6 und 20 °C bei Auf3en-
temperaturen bis zu 45 °C. Integrierter Puffertank
und Umwdalzpumpen machen einen separaten
Pumpenschrank Uberflissig. Erhéltlich mit KGhl-
leistungen von 25 kW bis 150 kW, hermetischen
Scrolloder halbhermetischen Hubkolbenkompres-
soren, verschiedenen Kihlmitteln, verschiedenen
Schallpegelstufen und weiteren Optionen.

Als Kombinationssystem mit integrierter freier
KUhlung kénnen, je nach gewinschter Kihlwas-
sertemperatur und ortlichem Klima, 40-60 %
Energiekosten im Jahr eingespart werden.

technotrans RUckkUhlsysteme sind heute weltweit
im Einsatz. Profitieren Sie von unserem Erfah-
rungsschatz und der Sicherheit bewdhrter
Technologie.

der Haustechnik in den Kihlkreislauf in der Druck-
produktion eingespeist werden kann. Umgekehrt
wird ausgeschlossen, dass die Temperatur dort
unzul@ssig, das heif3t unter die gewinschte Tem-
peratur die zum sicheren Betrieb der Peripherie-
gerdten erforderlich ist, abgekUhlt wird.

> Warmerickgewinnungsmodul verfigbar
von 50kW bis 200kW

\

> technotrans Kaltwassersatzte von 25kW bis 150kW
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> Vollklimaanlagen

Luftungsanlagen

Kompressor

Kaltwassersatz

> Freie Kihlung
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Investition in Einsparpotenzial

Vergleicht mandie unterschiedlichen Systeme auf Basis
idealer Umgebungsbedingungen (21 °C/55 % rel. Feuchte)
fUr eine gleichbleibende Qualit&tsproduktion, so zeigt
sich, dass ein Kihlwassersystem tatsd@chlich Geld ein-
spart. Es ist erkennbar, dass die spezifischen Investitions-
kosten je kW KiUhlleistung mit zunehmender Leistungsgro-
e abnehmen und somit zentrale Kihlwasseranlagen for
mehr als eine Druckmaschine sinnvoll sind. Die Flexibilitat
fur die zukUnftige Installation weiterer Druckmaschinen
bleibt voll erhalten, da in der Planung die Systemerweite-
rung berutcksichtigt werden kann. Die unterschiedlichen
Systeme sind in Abhdngigkeit von den &értlichen klimati-
schen Bedingungen vergleichbar:

Betriebskosten verschiedener Kihlsysteme
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> Lifter > Verdichter » Pumpen Heizung Befeuchter » Wasser

1 freie Kihlung mit Wasser/Glykol

2 Kaltwassersatz kombiniert mit freier Kihlung
3 Verdichter Kaltwassersatz

4 Loftungsanlage

5 LUftungsanlage mit zusatzlicher Luftkihlung im Sommer
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lhre Vorteile auf einen Blick:

— Effizienter Betrieb durch frequenz-
geregelte Pumpe und intelligente
RickkUhler-Luftersteuerung

— CO, und Betriebskostenreduzierung

— Spezieller Betriebsmodus fir den
Freikuhlbetrieb von HybridkUhlsys-
tem wie z.B. beta.c eco

— Besonderer Betriebsmodus fur die
Betriebsart ,Warmerickgewinnung*

— Funktionelles Design in bekanntem
Schrankgehduse mit und ohne
Sockelerhéhung




